Sonderpreidiste 2011

HardCut-Mini-Gewindefraser

H

Telefon 078 25/86 94-0
Telefax 078 25/86 94-20

erdrich

Werkzeugtechnik GmbH

Alemannenstralie 2
D-77971 Kippenheim

ISO-Minigewindefraser zur Innenbearbeitung bis 62 HR( \

/

Eine neue Bearbeitungsmaoglichkeit zum Gewindefrasen in gehartetem Stahl bis 62 HRc von M 2
bis M 12 mit garantiert hdchster Genauigkeit, weichem Schnitt und hervorragender Oberflachengite.
Das Feinstkorn-Hartmetall mit spezieller TiAIN-Beschichtung gewahrt zugleich hohe Standzeiten.
Sehr gut geeignet ab ca. 52 HRc, darunter empfehlen wir unseren Typ MTS.

ISO Material Harte | Vc Vorschub mm/Zahn
HRc | m/min =D
015 |02 |03 |04 |05 |06 |07 |08 |09
4550 60-70 0,04 | 004 | 005 | 005 | 006 | 006 | 007 | 007 | 0,08
H geharteter Stahl | 5155 5060 | 003| 003 004 | 004 | 0,05 | 005 | 006 | 0,06 | 007
56-62 40-50 002 | 002| 003 | 003 | 0,04 | 004 | 005 | 005 | 0,06
K
S
Grosse Stg. P | L d D 4 2xD 3xD €
Best.-Nr. Best.-Nr. per Stk.
M 1,4 03 |38 |39 3 1,05 |3 - MTSH03011C4-0,3ISO 129,00
M 1,6 0,35 |48 |39 3 1,20 |3 - MTSH03012C5-0,35ISO 129,00
M 2 04 |45 |58 6 155 |3 MTSH06016C4-0.41SO - 109,00
M 2,2 045 |50 |58 6 1,65 |3 MTSH06017C5-0.45ISO - 109,00
M 2,5 045 |55 |58 6 195 |3 MTSH0602C5-0.451SO - 109,00
M25lang |0,45 |7,5 |58 6 1,95 |3 - MTSH0602C7-0.451SO 129,00
M 3 05 |65 |58 6 2,35 |3 MTSH06024C6-0.51SO - 109,00
M3lang |05 |95 |58 6 2,35 |3 - MTSH06024C9-0.51SO 129,00
M 3,5 06 |75 |58 6 2,75 |3 MTSH06028C7-0.61SO - 109,00
M 4 07 |90 |58 6 3,10 |3 MTSH06031C9-0.71SO - 109,00
M4lang |07 |125 |58 6 3,10 |3 - MTSH06031C12-0.7ISO 109,00
M5 08 |125 |58 6 3,80 |3 MTSH06038C12-0.8I1SO - 109,00
M5lang |08 |16,0 |58 6 380 |3 - MTSH06038C16-0.81SO 109,00
M 6 1,0 |140 |58 6 465 |3 MTSH06047C14-1.01SO - 109,00
M6lang |[1,0 |20,0 |58 6 465 |3 - MTSH06047C20-1.01SO 109,00
M 8 1,25 |18,0 |58 6 595 |3 MTSHO0606C18-1.25ISO - 109,00
M8lang [1,25 [24,0 |58 6 595 |3 - MTSH0606C24-1.25ISO 109,00
M 10 15 |230 |64 8 7,80 |3 MTSH08078C23-1.5ISO - 135,00
M 12 1,75 |26,0 |73 10 9,00 |3 MTSH1009C26-1.75ISO - 151,00
M 16 20 |350 |84 12 11,80 |4 MTSH12118D35-2.01SO - 205,00

Bearbeitungsbeispidinnengewinde M 4

Gewindetiefe
Material:
Werkzeug:
Schnittwerte:
Maschine:
Kihlmittel:
Standzeit:

8,0 mm
Werkzeugstahl 1.2379 60-62 HRC
MTSH06031C9-0,7ISO

Vc= 44 m/min. = 0,09 mm

BAZ Mori-Seiki VN 5000

Emulsion
84 Teile

Achtung:

linksschneidendes

Werkzeug!

Alle Preise verstehen sich netto, per Stlick zzgl. Mwst., giiltig bis 30.06.2011
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Sonderpreidiste 2011

HardCut-Mini-Gewindefraser Zoll

Eine neue Bearbeitungsmaoglichkeit zum Gewindefrasen in gehartetem Stahl bis 62 HRc von

H

Telefon 078 25/86 94-0
Telefax 078 25/86 94-20

erdrich

Werkzeugtechnik GmbH

Alemannenstralie 2
D-77971 Kippenheim

UNC/UNFE-Minigewindefraser zur Innenbearbeitungis 62 HRC \

72-13 Gang/Zoll mit garantiert hochster Genauigkeit, weichem Schnitt und hervorragender
Oberflachengite. Das Feinstkorn-Hartmetall mit spezieller TiAIN-Beschichtung gewéhrt zugleich hohe
Standzeiten. Sehr gut geeignet ab ca. 52 HRc, darunter empfehlen wir unseren Typ MTS.

/

ISO Material Harte | Vc Vorschub mm/Zahn
HRc | m/min O0-=D

015|02 |03 |04 |05 |o6 |07 | o8 |00
4550 | 6070 | 004| 004| 005 | 005 | 006 | 0,06 | 007 | 007 | 0,08
H geharteter Stahl | 51.55 5060 | 003| 003| 004 | 004 | 0,05 | 005 | 0,06 | 0,06 | 007
s - 56-62 | 4050 | 002 | 002] 003 | 003 | 004 | 0,04 | 005 | 0,05 | 0,06

Steigung UNC | UNF |L d D Z 2xD 3xD €
Gange/Zoll Best.-Nr. Best.-Nr. per Stk.
72 - 1 |58 |6 145 |3 MTSH06014C3-72UN - 109,00
64 1 2 |58 |6 1,40 |3 MTSH06014C3-64UN - 109,00
56 2 3 |58 |6 165 |3 MTSH06016C4-56UN - 109,00
48 3 4 |s8 |6 1,90 |3 MTSH06019C5-48UN - 109,00
40 4 - |ss s 2,10 |3 MTSH06021C6-40UN - 109,00
40 5 6 |58 |6 245 |3 MTSH06024C7-40UN - 109,00
40 lang 5 6 |58 |6 245 |3 - MTSH06024C9-40UN 109,00
36 - 8 |58 |6 330 |3 MTSH06033C9-36UN - 109,00
32 6 - |ss s 2,55 |3 MTSH06025C7-32UN - 109,00
32 8 - |ss |6 320 |3 MTSH06032C9-32UN - 109,00
32 lang 8 - |ss |6 320 |3 - MTSH06032C12-32UN 109,00
32 ; 10 |58 |6 3,70 |3 MTSH06037C10-32UN - 109,00
32 lang ; 10 |58 |6 3,70 |3 - MTSH06037C15-32UN 109,00
28 - 12 |58 |6 420 |3 MTSH06042C11-28UN - 109,00
28 - | us |58 |6 500 |3 MTSH0605C14-28UN - 109,00
28 lang 14 |58 |6 500 |3 - MTSHO605C19-28UN 109,00
24 10+12] - |64 |6 350 |3 MTSH06035C10-24UN - 109,00
24 _ |56 |58 |8 6,60 |3 MTSHO8066C17-24UN - 135,00
24 lang - |56 |58 |8 6,60 |3 - MTSHO8066C24-24UN 135,00
20 s | - |58 e 475 |3 MTSH06047C14-20UN - 109,00
20 lang us | - |58 e 475 |3 - MTSHO6047C19-20UN 109,00
18 5116 | - |64 |6 6,00 |3 MTSH0606C17-18UN - 109,00
18 lang 516 | - |64 |6 6,00 |3 - MTSH0606C23-18UN 109,00
16 38 | - |64 |8 6,70 |3 MTSH08067C22-16UN - 135,00
14 7ne | - |ea |8 770 |3 MTSHO8077C25-14UN - 135,00
13 2 | - 73 |10 920 |3 MTSH10092C27-13UN - 151,00

Alle Preise verstehen sich netto, per Stlick zzgl. Mwst., gliltig bis 30.06.2011
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